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Specifikace elektronaradi

Hoblik s falcem HB02-82
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DWT
s pranim vseho nejlepsiho

Véazeny zakazniku,

Spolecnost DWT si je védoma kvality tohoto
vyrobku a nabizi vyjimeéné zarucni
podminky. Nasim cilem je nabizet kvalitni
elektrické nastroje za dostupné ceny.
Doufame, Ze budete toto elektronaradi
Uspésné pouzivat po mnoho let. Dalsi
informace o naSem elektronaradi a
poskytovanych sluzbach naleznete na na$i
webové strance: www.dwt-pt.com.

Tym DWT.

Soucasti
elektronaradi

Predni opérna deska

V-drazka

Pomocné drzadlo s regulatorem k nastaveni
hloubky hoblovani

Stupnice k nastaveni hloubky hoblovani
Odvadécitryska

Ochranny kryt

Spina&zap/vyp

Tlacitko pro zajisténi vypinace
Ventilacni $térbiny

Zadniopérna deska

Bezpecnostni zardzka

Sada vyménnych brit( [TS-82] *

Sada hoblikovych briti [TP-82] *
Upevriovaci Sroub *

Bocni zarazka *

Vertikaini zarazka *

Nastrékovy klic *

Pripravek na srovnani briti (montaz) *
Pripravek na ostreni bfiti (montaz) *
Pojistka hlavniho vypinace *
Podstavec k uchyceni hobliku (montaz) *
Kryci deska *

Upevriovaci Sroub *

Svéraci deska

Srouby

Kyt

Srouby

Nastavovaci deska

Buben
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30 Svéraci Sroub *
31 Kridlova matice *
32 Podlozka *

33 Deska *

34 Sablona *

35 Hnaci femen

36 Srouby krytu

*Volitelné prislusenstvi

Standardni doddvka nemusi obsahovat
veskera prislusenstvi uvedend na obrazku
nebo popsana v textu.

Doporucené prislusenstvi
DWT

Doporucena pfislusenstvi DWT muzete najit na
strané 86 navodu. Siroké nabidka prislusenstvi
vam umozni provadét efektivné potrebné
pracovni ukoly.

Zpusob pouziti elektronaradi
DWT

Tento elektricky hoblik je uréeny k hoblovani,
sréZeni hran a drazkovéni dreva a drevénych
materiald. Hoblik je uréen pouze pro pravaky.
Nastroj Ize pomoci specialniho pfislusenstvi
nainstalovat i napevno.

Bezpecnostni predpisy pro praci
s elektronaradim

Pfed zahdjenim provozu
zkontrolujte uloZeni a vyrovnani
briti hobliku.

* Nepouzivejte elektricky hoblik k hoblovani
kovu nebo k sefezéavani hlavicek hrebiki a
Sroubkd.

* Prach a hobliny vzniklé pfi praci mohou byt
zdravi $kodlivé, hoflavé nebo vybusné; proto je
nezbytné udrZovat na pracovisti poradek a
pouzivat osobni ochranné pomducky.

* Materidl zacnéte opracovavat az poté, co
buben hobliku dosahne maximalni rychlosti.

Cesky

« Béhem prace davejte vzdy pozor na polohu
privodni $ridry (musi vZdy smérfovat za
elektronaradi).

« Béhem hoblovani musi byt opérna deska
hobliku v kontaktu s opracovavanym povrchem.

* Rovnomérny pohyb béhem hoblovani zvy$uje
provozni Zivotnost bfitl elektrického hobliku a
snizuje riziko poruchy.

« Nevypinejte motor, kdyZe je elektronaradi pod
zatizenim.

« Béhem prace zaujméte stabilni polohu a drzte
elektronaradi obéma rukama.

« Davejte pozor, aby se Vam pfivodni Sridra
neomotala kolem rukou nebo kolem nohou.

« Nedavejte prsty do blizkosti trysky na odvod
hoblin. V pripadé, Ze je tryska na odvod hoblin
ucpana, vypnéte hoblik, vyjméte zastrcku ze
z&suvky a hobliny odstrarite.

« Pri opracovavani malych obrobki, které
nedrzi bezpec¢né na misté svou viastni vahou,
pouZzijte speciélni upinadla.

« Hoblik odlozte az poté, co se pohyb bubnu
zcela zastavil (HB03-82).

Montaz a nastaveni soucasti
elektronaradi

NezZ zacnete provadét udrzbu elektrondradi,
vZdy je odpojte ze sité.

Spojovaci material nedotahujte
prilis, zabranite tak poskozeni
zavitu.

Montaz/demontaz bocnizarazky (viz obrazek 1)

« Namontujte bocni zardzku 15 pomoci
boéniho upevriovaciho Sroubu 14 (viz obrazek 1).
* Pri demontazi boc¢ni zarazky 15 také pouZzijte
upevriovaci $roub 14.

Nastaveni Sifky drazkovani (viz obrazek 1)

« Uvolnéte spodni upevriovaci Sroub 14 bocni
zarazky 15 a nastavte potfebnou $itku drazkovani
posunutim vertikalni zarazky 15 (viz obrazek 1).

« Utahnéte spodni upevriovaci Sroub 14.



Montaz / demontdz vertikalni zarazky (viz
obrazek 2)

« Namontujte vertikélni zarézku 16 pomoci
upevriovaciho Sroubu 14 (viz obrazek 2).

« Prfi demontazi vertikalni zardzky 16
odSroubujte upevriovaci Sroub 14.

Nastaveni hloubky drazkovani (viz obrazek 2)

« Uvolnéte spodni upevriovaci Sroub 14
vertikéIni zardzky 16 a nastavte potrebnou
hloubku dréaZkovani (viz obrazek 2).
« Utahnéte upevriovaci Sroub 14.

Montaz / demontdz podstavce k uchyceni
hobliku (viz obrdazky 3 az 5)

Provedte montaz podstavce 21 a elektronaradi,
jak je zndzornéno na obrazcich 3az 5.

Pozor: elektronaradi musite k
podstavci 21 pripevnit pomoci
upevriovaciho Sroubu 23, aby se
béhem provozu nemohlo hybat.

Pokud chcete elektronaradi a podstavec 21
demontovat, postupujte podle obrazki 3 az 5 v
obraceném poradi.

Prace
s elektronaradim

Vzdy pouzivejte spravné napéjeci napéti.
Hodnota napéjeciho napéti musi odpovidat
informacim uvedenym na typovém S§titku
zafizeni.

Zapnuti / vypnuti
elektronaradi

Zapnuti:

Néradi se zapina tak, Ze stisknete a podrzite
pojistné tlacitko 8, a pritom stisknete vypinac 7.
Vypnuti:

Naradi se vypina tak, Ze uvolnite vypina¢ 7.

Zapnuti / vypnuti elektrondradi pFi
zastaveném motoru (viz obrazek 6)

Zapnuti:

Jakmile je elektronaradi zapnuté, zajistéte
vypinac 7 pomoci pojistky 20 (viz obrézek 6).
Vypnuti:

Sundejte pojistku 20 z vypinace 7.

Odsavani prachu pri praci s
elektronaradim

Odsavani prachu snizuje koncentraci
prachu ve vzduchu a zabrafiuje
akumulaciprachu na pracovisti.

Pri praci s elektronaradim vzdy
pouZivejte odséavaé, aby se z opracovaného
materialu odvadél prach.

Konstrukcni viastnosti
elektronaradi

Pomocné drzadlo s regulatorem k nastaveni
hloubky hoblovani (viz obrdazek 9)

Nastavte pozZadovanou hloubku hoblovani
oto¢enim pomocného drzadla 3 doprava nebo
doleva, podle znacek na stupnici 4.

Znaceni na stupnici 4 je vyznaceno tak, Ze
pootocenim drzadla 3 o jednu znacku se hloubka
hoblovani zméni o 0,2 mm (viz obrézek 9). Pokud
je napfiklad nastavena hodnota 08 a otoc¢enim
drzadla nastavime hodnotu 10, znamena to, Ze
hloubka hoblovani se zméniz 0,8 mmna 1 mm.

Bezpecnostnizarazka (viz obréazek 10)
[HB02-82]

Pruzinovéa bezpecnostni zardzka 11 umoZziiuje
odlozit elektronéradi ihned po dokonceni préce,
aniz by hrozilo po$kozeni opracovavaného
materidlu nebo bfitd hobliku. Jakmile
elektronaradi zvednete nad opracovavany
povrch, pruzinova bezpeénostni zardzka 11
vyskoci do vychozi polohy, a pfi odloZeni hobliku
se jeho opérna deska 10 nebude dotykat
opracovavaného povrchu (bezpeénostni zarazka
11 bude hoblik drzet kousek nad povrchem). Diky
tomu se muze buben 29 volné otacet, aniz by se
brity dotykaly povrchu (viz obrézek 10).

Béhem hoblovani se bezpecnostni zarazka 11
sklopi dozadu a umozni tak bezproblémovy
provoz.

Viceucelovy buben

Tento hoblik je vybaven univerzalnim bubnem
29, diky kterému lze pouZzivat rizné druhy
hoblikovych bfitad (vyménné a ostrici).
Doporucujeme pouzivat originalni brity DWT.
Pokud chcete pouzivat neoriginélni bfrity,
zkonzultujte s vyrobcem / prodejcem, zda jsou
vhodné k pouZziti s timto elektrickym hoblikem.

Doporuceni
pro praci s elektronaradim

Hoblovani

« Ujistéte se, zda je obrobek pevné upnut ve
spravné poloze.

* Polozte predni opérnou desku 1 na
opracovavany povrch tak, aby se brity nedotykaly
povrchu.

« Zapnéte elektronaradi a nechejte buben 29
doséhnout maximéalni rychlosti.

« Poté rovnomérné pohybujte elektronaradim
dopredu. Nepohybujte hoblikem prili§ rychle -
radné provedené hoblovani vyZzaduje dostatek
Casu. Prili§ vysoka rychlost pohybu préaci
neurychli, ale mtze vést k pretizeni elektronaradi
a ke $patné kvalité opracovani povrchu.

* Pri zahdjeni hoblovani zatlacte silnéji na
predni cast elektronaradi a na zadni cast
obrobku, aby nedochéazelo k nerovnhomérnému
odstépovéani na zacatku a na konci drahy
hoblovani.

* Hoblovani je jednodu$si, pokud naklonite
obrobek tak, aby bylo mozné ho hoblovat
smérem doli.

*« Nevypinejte elektronaradi béhem
opracovavani, kdyz se brity dotykaji povrchu -
zvednéte hoblik nad opracovavany povrch.

Doporuceni pro zlepsSeni
opracovavaného povrchu

kvality

Kvalita vysledného povrchu zavisi na hloubce
hoblovani, rychlosti pohybu, sméru hoblovani a
stavu britu.
* Hloubka hoblovéani - pii malé hloubce
hoblovani bude vysledny povrch hladsi, ale bude
potieba hoblovat del$i dobu, nez bude dosazeno
poZadované hloubky.
Pri predbéZném opracovani - nastavte
vétsi hloubku hoblovani, aby prace $la
rychleji.
Pri zdvérecném opracovani - nastavte
mens$i hloubku hoblovani, aby byl
vysledny povrch co nejhladsi.
* Rychlost pohybu - pfi nizsi rychlosti pohybu
bude vysledny povrch hladsi.
* Smér hoblovani (podél/proti vidknium
dreva) - pfi hoblovani podél vidken dreva bude
vysledny povrch hlad$i.

Cesky

«  Stav bfitt - pii hoblovani s tupymi bfity nebo s
nerovnymi ¢i zubatymi bfity mohou byt na
opracovavaném povrchu kazy (nerovnosti,
podélné zarezy, apod.). Je tfeba vénovat
zvy$enou pozornost kontrolam stavu britd, aby
byl zajistén bezpecny provoz a kvalitni pracovni
vysledky.

Hoblovani na stojato (viz obrézek 7-8)

Podstave 21 umozriuje, aby se hoblik pouZival
"na stojato", coZ usnadriuje préci. Aby se
podstave 21 pfi praci nepohyboval, vZdy jej fadné
pfipevnéte k pracovnimu stolu pomoci Sroubu
nebo svorek (nejsou soucasti dodavky).
opatrnosti, jelikoZz v tomto
pripadé béhem hoblovani

nejsou ruce obsluhy chranény pred rotujicimi
brity hobliku.

Pfi hoblovdni na stojato
postupujte s maximdlni

« Drzte ruce v dostatecné vzdalenosti od
rotujicich brit( elektrického hobliku.

« Vidy méjte ruce nahore na obrobku - nikdy
obrobek neuchopujte za boky a hrany (viz
obrazek 7). NedodrZzeni tohoto pravidla muze
vést k zavaznym zranénim.

« VZdy umistéte obrobek ve sméru
znézornéném na obrazku 8.

Drazkovani (viz obrazek 11)

« Nastavte pozZadovanou S$irtku drazky
posunutim bo¢ni zardzky 15 (viz obrazek 11).

« Nastavte pozadovanou hloubku drazky
pomoci vertikalni zardzky 16 (viz obrézek 11).

« Béhem hoblovani tlacte bocni zarézku 15
proti boénimu povrchu obrobku. Opakujte
postup, dokud nedosahnete poZadovaného
vysledku.

Srazeni hran (viz obrdazek 12)

V-drazka 2 umozZriuje sraZeni hran na obrobku.
Naklorite elektronaradi pod uhlem 45° (viz
obrazek 12) a hoblujte. Béhem prace vénujte
zvySenou pozornost uhlu naklonéni a
rovnomeérnosti pohybu.

Udrzba elektrondradi /
preventivni opatreni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi,
vZdy je odpojte ze sité.

Spojovaci material nedotahujte
prilis, zabranite tak poskozeni
zavitu.

Vyména/ ostieni britu

Tupé brity je tfeba naostfit nebo vyménit
véas. Aby nedochazelo k nevyvazenosti a k
vibracim, vZdy naostrete (vymérite) oba brity
najednou. PouZivejte brity stejného druhu.
Nikdy nepouZivejte elektricky hoblik pouze s
Jjednim britem.
Pri vymériovani / ostfeni briti
@ hobliku postupujte s maximalni
opatrnosti, aby nedoslo ke
zranéni.

Po vyméné britu vidy otocte
bubnem 29, abyste se ujistili, zda
se muzZe volné otacet.
Zkontrolujte také dotazeni
Sroubu 23.



Vyménné brity (viz obrazky 13 az 14)

V nabidce pfislusenstvi DWT jsou i vy

Brity (preostfitelné) (viz obrazky 15 az 16)

brity TS-82. Vyménné brity 12 jsou naostrené

z obou stran a jejich konstrukce
opétovné ostreni. V pripadé, Ze se jedna
hrana britu ztupi, brity 12 by se mély otocit.
Pokud se obé hrany britu ztupi, brity 12 by se
mély vyménit.

« Otocte elektronaradi a odSroubujte Srouby 25
pomoci nastrckového klice 17 (viz obrazek 13).

« Odstrarite kryt 26, svéraci desku 24
smontovanou s nastavovaci deskou 28, a
vymeénny brit 12.

« OdS$roubujte Srouby 27 a odstrarite
nastavovaci desku 28 se svéraci deskou 24.

« Ocistéte vsechny ¢asti mékkym kartacem.

* Vymérite nebo otocte vyménny biit 12 a
namontujte svéraci desku 24. Zkontrolujte, zda
vystupek na svéraci desce 24 je v draZce ve
vymeénném bfitu 12.

* Provedte srovnani s pomoci $ablony 18.
Pozor: béhem vyrovndvani musi byt vyménné
brity 12 upevnény svéraci deskou 24.

» Umistéte svéraci desku 24 smontovanou s
vyménnymi bfity 12 na sefizovaci Sabloné 18
(viz obrézek 14). Pozor: Sablona 18 ma
tovdrni nastaveni a nevyZaduje Zadné
dodatecné nastaveni.

« Srovnejte feznou hranu vyménného britu 12
podél vystupku na Sabloné 18. Pritlacte vertikalni
Cast nastavovaci desky 28 k vertikalnimu povrchu
Sablony 18, jak je zndzornéno na obrazku 14.
Srovnejte otvor v nastavovaci desce 28 s otvory
ve svéraci desce 24 (tzn. pohybujte nastavovaci
deskou 28 po $abloné 18). Utahnéte Srouby 27.

* Nasadte svéraci desku 24 smontovanou s
nastavovaci deskou 28 a vyménny brit 12 na
buben 29, jak je znédzornéno na obrazku 13.

* Polozte kovové pravitko na bocni povrchy
opérnych desek 1 a 10, a srovnejte bocni ¢ast
vyménného bfitu 12 tak, Ze ho posunete
spolecné se svéraci deskou 24 a nastavovaci
deskou 28 (vizobrazek 14).

* Nasadte kryt 26 a utahnéte Srouby 25 pomoci
néstrékového klice 17.

« Zopakujte vySe uvedené kroky s druhym
vymeénnym britem 12.

8V nabidce pr S i DWT jsou i opakované
trené ostfitelné brity TP-82. Konstrukce britu 13
nuje Zriuje jejich opak 8 ostreni. V pripadé,

Ze se hrany britu 13 ztupi, mél by se brit
vyjmout a znovu naostrit pomoc specialniho
ostfice. Poté je tfeba brity opét nasadit na
buben 29 arddné srovnat.

« Otocte elektronaradi a odsroubujte Srouby 25
pomoci nastrckového klice 17 (viz obrazek 15).

« Odstrarite kryt 26 a bfit 13 smontovany s
nastavovaci deskou 28.

« OdS$roubujte Srouby 27 a odstrarite
nastavovaci desku 28 ze britu 13.

« Ocistéte vsechny casti mekkym kartacem.

* Pred nainstalovdanim nového (znovu
naostfeného) britu 13 provedte vyrovnani s
pomoci $ablony 18.

« Polozte brit 13 na sefizovaci Sablonu 18 (viz
obrdzek 16). Pozor: Sablona 18 ma tovarni
nastaveni a nevyZaduje Zdadné dodatecné
nastaveni.

« Srovnejte feznou hranu vyménného bfitu 13
podél vystupku na S$abloné 18. Pritlacte
vertikalni cast nastavovaci desky 28 k
vertikalnimu povrchu Sablony 18, jak je
zndzornéno na obrazku 16. Srovnejte otvory v
nastavovaci desce 28 s otvory v britu 13 (tzn.
pohybujte nastavovaci deskou 28 po sSabloné
18). Utdhnéte Srouby 27. Pokud délka britu 13
neni kvuli opakovanému brouseni
dostatecnd na to, aby bylo mozné brity
sprdvné nasadit a vyrovnat, je tfeba oba
brity 13 vyménit.

« Nasadte brit 13 smontovany s nastavovaci
deskou 28 na buben 29, jak je zndzornéno na
obréazku 15.

* Polozte kovové pravitko na bocni povrchy
opérnych desek 1 a 10, a srovnejte bocni ¢ast
vymeénného britu 13 (viz obrézek 16).

« Nasadte kryt 26 a utdhnéte Srouby 25 pomoci
nastrékového klice 17.

« Zopakujte vySe uvedené kroky s druhym
britem 13.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.

Cesky

Ostreni britu hobliku (viz obrazek 17)

Vidy ostrete oba brity 13 zdroven, a to
vyhradné s pomoci specialniho pripravku na
ostreni briti 19 jediné tak Ize zarucit spravny
nabrouseni.

« Demontujte oba brity 13, jak je popsano vyse.

* Uvolnéte kridlové matice 31 a umistéte oba
brity 13 na Sablonu 34 (viz obrazek 17). Zadni
casti britd 13 musi spocivat na zarézkach
Sablony 34.

« Utahnéte kridlové matice 31. Hlavicky
svéracich $roubti 30 a svéraci deska 33 musi
bezpecné zajistovat polohu obou briti 13 tim, Zze
Je pritlaci proti $abloné 34 a zamezi jejich pohybu.
Rezné hrany britti 13 musi byt upevnény presné v
roviné (vizobrazek 17).

* Naostrete oba brity 13 navlhéenym
hrubozrnnym brusnym kamenem.

« Zacistéete oba brity 13 navihéenym
jemnozrnnym brusnym kamenem. Také
doporucujeme vylestit feznou hranu povrchu
brita 13, aby byly zaruceny nejlep$i provozni
vysledky.

Vyména hnaciho femenu (viz obrdzek 18)

« Odsroubujte Sroubky 36 ochranného krytu 6 a
kryt odstrarite (viz obréazek 18).

« Odstrarite opotfebovany hnaci femen 35.

« Ocistéte rfemenova kolecka pomoci
kartace.

* Nasadte hnaci femen 35 na hnaci kolecko
(s men$im primérem), a poté ho natahnéte
na hnané kolecko (s vétsim primérem) na
bubnu 29.

* Nasadte ochranny kryt 6 zpét a utédhnéte
Sroubky 36.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a
bezpecné pouzivani tohoto elektronaradi je jeho
Cistota. Vétraci otvory 9 pravidelné Cistéte
stlatenym vzduchem.
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Planer blade sets

uantii L B b
Model Q 4
in se mm
b
TS-82 2 82,40 5,50 1,20
B
SEMI-PRO
TP-82 2 82,40 35,00 3,00
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